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Stahlindustrie

Veredelung, Behandlung von Stahlbandern

Der weltweite Bedarf an veredelten Stahlb&dndern wéachst
stédndig. Ebenfalls werden zunehmend qualitativ, funktio-
nell und auch dekorativ neue und héhere Anforderungen
an veredeltes Stahlband gestellt. Geringste Abweichun-
gen der Schichtdicken der metallischen Uberziige oder
gar Oberflachenfehler fiihren zu Ausschuss, Nacharbeit
oder Abwertung. Daher werden an alle relevanten An-
lagenkomponenten héchste Qualitdtsanforderungen
gestellt. Dieses trifft natirlich auch auf die gummier-

ten Rollen zu, zu denen zig-facher Bandkontakt im

gesamten Prozess besteht. Hier ist absolute Prazision
beziglich Verarbeitung und Ausfihrung der Rollenbe-
schichtungen gefragt. Und hier kommt das umfassende
Know-How und die Erfahrung von Béttcher zutragen.

BoéttcherTec in der Bandveredelung

Tauchrollen in elektrolytischen Verzinkungs- und Verzinnungsanlagen

in der Vorbehandlung / Prozessteil / Nachbehandlung

Bezeichnung  Harte Farbe Einsatzbereich
Verzinkung Verzinnung Verchromung
494 70 70 schwarz V/P/N V/P
382 80 80 schwarz V/P/N V/P
572 80 80 gelb V/P/N
74070 70 grau P/N P/N
741 70 70 braun P/N
73970 70 schwarz N N P/N

V = Bandvorbehandlung P = Prozess N = Bandnachbehandlung
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Key Benefits der BottcherTec-Werkstoffe in der Bandveredelung

Spezieller, auf die jeweiligen chemischen Anlagenbedingungen der Bader (Sauren, Laugen, Zusétze)
abgestimmter Rezepturaufbau ist Basis fur eine exzellente chemische Bestandigkeit. Die Oberfla-
chen der Tauchrollen verspréden nicht und behalten ihre urspriinglichen elastischen Eigenschaften

Uber eine lange Einsatzdauer bei. Somit ist ein gleichmaBiger und schonender Bandlauf sichergestellt.

Aufgrund hervorragender mechanischer Eigenschaften, der Werkstoffe wie z.B. Schnitt-, Kantenein-
lauf- und Abriebfestigkeit, sind die Werkstoffe sehr verschleifest. Das ist die Vorraussetzung dafr,
dass keine AbdrlUcke auf dem Band, bedingt durch Verletzungen der Tauchrollenoberflache, verur-

sacht werden.

Universelle Werkstoffldsungen - fur Verzinnung, Verchromung, Verkupferung, Vernickelung oder Ver-
zinkungen bietet Béttcher fur die Bandvorbehandlung, den Prozessteil und die Nachbehandlung mit
einem weiten Produktspektrum die optimale Werkstoffldsung. Durch langere Laufzeiten und gerin-

gere Schleifzyklen er6éffnen sich Einsparpotenziale. Der flexible Einsatz der Gummierung in verschie-

denen Einbaupositionen vereinfacht die Lagerhaltung.

Unser Service

Kernschonende Verfahren zum Entfernen von Altbeziigen

Kerndiagnose - durch qualifizierte Prifung der Quetschrollen sind Sie im Bilde Uber deren Zustand
Fachmannische Durchfihrung anfallender Kernreparaturen

Flexibler Nachschleifservice

Spezifische Werkstoffempfehlung durch Prozessanalyse

Reinigungsmittelempfehlung

K Bottcherin  Bottcherin  Bottcherin Bottcherin - Bottcherin - Bottcherin - Bottcherin - Feboclean \

60 Twister Gelb Grilin AR Turbo OffsetUV UV

aoa /asz /572 [ [ [ [ [
zaorsr | N N IR | e

. Gute Besténdigkeit, uneingeschrankt geeignet
. Mittlere Bestandigkeit, bedingt geeignet, Handwasche und kurze Kontaktzeit

. Schlechte Bestandigkeit, Einsatz wird nicht empfohlen

Die Reinigungsmittelempfehlungen basieren auf der Bestandigkeit der Beschichtungswerkstoffe gegentiber Waschmitteln.
Die Vertraglichkeit wurde in bottchereigenen Laboren geprift. Die Reinigungswirkung ist im Einzelfall mit den Kontaktmedien
zu prifen. Ferner sind beim Einsatz die rechtlichen Regularien und Sicherheitsbestimmungen der einzelnen Branchen zu
berticksichtigen. Bitte beachten Sie in diesem Zusammenhang die Sicherheitsdatenblétter zu den Produkten.

\ Ihr Kundenberater informiert Sie gerne. J




